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Instrukcja BHP przy pracach spawalniczych elektrycznych (MMA)

1) OGOLNE WYMAGANIA

Pracownik przystepujgcy do prac spawalniczych musi posiadac:
1) Aktualne szkolenie z zakresu bhp.

2) Aktualne orzeczenie lekarskie, bez przeciwwskazan do pracy na danym stanowisku.
3) Stosowne kwalifikacje spawalnicze.

2) PODSTAWOWE ZASADY BHP/PPOZ,

1) Spawanie powinno byé wykonana zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (techniczno- budowlanymi,
ochrony przeciwpozarowe;j).

2) Stosowac SOI: odziez i obuwie spawalnicze, rekawice spawalnicze, przyibice spawalnicza.

STOSU) ODZIEZ STOSU] OBUWIE STOSUJ REKAWICE STOSUJ MASKE
OCHRONNA OCHRONNE SPAWALNICZE SPAWALNICZA

Na kazde stanowisko spawalnicze powinno przypadaé¢ co najmniej 2m? wolnej powierzchni, nie zajete;
przez urzgdzenia i sprzet.

3) Podtoze w miejscu wykonywania prac spawalniczych powinno by¢ wykonane z materiatéw niepalnych.

4) Stosowac urzadzenia i narzedzia posiadajgce aktualny okresowy przeglad oraz badanie ze szczegélinym
uwzglednieniem ochrony przeciwporazeniowe;.

5) Prace spawalnicze muszg by¢ zabezpieczone $rodkami ochrony przeciwpozarowej: gasnicg proszkowg
GP2X i dodatkowo jezeli jest taka konieczno$¢ kocem gasniczym.

6) Agregat spawalniczy musi by¢ wyposazony w zestaw uziemiajgcy.

7) Stanowisko spawalnicze do spawania tukowego elektrodami otulonymi powinno byé wyposazone w
pojemnik na resztki (ogarki) elektrod.

8) Stanowisko spawalnicze zlokalizowane na otwartej przestrzeni musi by¢ zabezpieczone przed dziataniem
czynnikow atmosferycznych.

9) Miejsce wykonywania prac spawalniczych musi byé oznakowane piktogramami ostrzegajgcymi przed
promieniowaniem optycznym oraz zabezpieczone przed mozliwoscia wywotania pozaru w strefie
rozprysku.
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UWAGA PROMIENIOWANIE
NIEBEZPIECZENSTWO OPTYCZNE

10) Prace zwigzane z naprawami i przeglagdami elektrycznych urzgdzen spawalniczych muszg wykonywacé

pracownicy posiadajgcy odpowiednie uprawnienia.

11) Przewody spawalnicze igczace przedmiot spawany ze zrodiem energii muszg byé potgczone

bezposrednio z tym przedmiotem lub oprzyrzagdowaniem, jak najblizej miejsca spawania.

12) Uzytkownicy urzadzen spawalniczych i osprzetu mogg wykonywaé tylko biezgce czynnosci

konserwacyjne, okre$lane w instrukcjach eksploatacyjnych wydanych przez producenta.

3) PODSTAWOWE CZYNNOSCI PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

1)
2)
3)
4)
5)
6)

7)
8)

9)

Zapoznac sig z zakresem pracy i ustali¢ prawidiowa kolejno$¢ poszczegélnych etapow spawania.
Rozpoczynac prace w zespole zapewniajgcym prawidtowe i bezpieczne wykonanie pracy.
Wyznaczy¢ strefy bezpiecznej pracy

Przygotowa¢ odpowiednie elektrody i umiescic je w termosie.

Termos powinien by¢ zlokalizowany na stanowisku spawalniczym.

Sprawdzi¢ stan techniczny przytbicy z uwzglednieniem filtra ochronnego. Ustawi¢ automatyke
zapewniajgcg ochrone oczu przed szkodliwym promieniowaniem UV i IR w przytbicy nie mniejszy niz G
1.

Sprawdzi¢ stan potgczen instalacji spawalniczej oraz uchwytu elektrody.

Sprawdzi¢, czy wykonanie spawania nie grozi otoczeniu (dziatanie promieniowania tuku, mozliwosé
zapalenia elementoéw tatwo zapalnych),

Zabezpieczy¢ pomieszczenie przed mozliwoscig zapalenia sie elementéw znajdujgcych sie w poblizu.

10) Sprawdzi¢ czy nie ma zagrozenia zapalenia si¢ elementéw znajdujgcych sie w innych pomieszczeniach

jezeli wykonywane prace mogg stwarzac takie zagrozenie.

4) PODSTAWOWE CZYNNOSCI PO ZAKONCZENIU PRACY
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a

Odtgczy¢ spawarke od zasilania elektrycznego.

Uporzadkowac stanowisko pracy usungé koncowki elektrod oraz zuzel spawalniczy.

Sprawdzi¢, czy podczas spawania na stanowisku lub obok stanowiska nie zostat zaprészony ogien.
Zabezpieczy¢ sprzet spawalniczy.

Transportowa¢ spawarke oraz osprzet w sposob zapewniajgcy ochrone przed uszkodzeniem i
samoistnym przemieszczaniem.

»Wtasnos¢ Veolia © informacja stuzbowa - nie udostepnia¢ publicznie”

STRONA 2/4



@ veoua

5) ZASADY | SPOSOBY BEZPIECZNEGO WYKONANIA PRACY

1)

2)
3)

4)
5)
6)
7)

8)
9)

Uzywa¢ do spawania przewodow elektrycznych i uchwytu do elektrody tylko w dobrym stanie
technicznym (nieuszkodzona izolacja).

Mocowac i ustawia¢ spawany przedmiot w Sposob nie stwarzajgcy zagrozen.

Do odbijania zuzla uzywaé miotkow igtowych do tego przeznaczonych oraz SOI (w tym ochrona catej
twarzy).

Przy spawaniu na wysokosci stosowaé sig¢ do przepiséw o wykonywaniu prac na wysokosci.
Przy wykonywaniu innych prac niz spawalnicze nalezy bezwzglednie stosowac kask ochronny.

Podczas wykonywania prac spawalniczych wszystkie czesci ciata musza bycC ostonigte, aby unikngé
oparzen.

W razie potrzeby zabezpieczyé stanowisko pracy, jesli nie ma statych, ruchomymi ekranami
przeciwodblaskowymi i przeciwodpryskowymi posiadajgcymi atest z przeznaczeniem do prac
spawalniczych,

W razie potrzeby zapewni¢ wycigg gazéw spawalniczych i doptyw $wiezego powietrza.

Przy spawaniu zbiornikéw, kottéw stosowaé ochrony drég oddechowych oraz odpowiednie przerwy w
pracy, wychodzgc na zewnatrz.

10) Przy pracach wewnatrz zbiornikéw, kottow i innych metalowych pomieszczen stosowaé oswietlenie

elektryczne o napieciu 25 V.

11) Chroni¢ drogi oddechowe, oczy, twarz i rece przed poparzeniem i naswietleniem poprzez stosowanie

ochron osobistych.

12) Nie wolno:

a) chwytac¢ gorgcego metalu przygotowanego do spawania lub po spawaniu,
b) samodzielnie naprawia¢ uszkodzong instalacje elektryczng zasilajgcg urzadzenie,

C) w czasie przerw w pracy trzyma¢ pod pachg uchwytu do spawania lub odktada¢ w miejsce
stwarzajgce zagrozenie,

d) zajarzac tuku bez zabezpieczenia twarzy, odsuwaé przytbicy spawalniczej zbyt daleko od twarzy oraz
odktadac¢ ja przed zgasnieciem tuku,

e) spawac bez prawidtowego uziemienia elementu spawanego,
f) stosowac prowizorycznego potgczenia urzadzen spawalniczych,

g) powodowa¢, aby podioga w miejscu wykonywania prac spawalniczych byta mokra, $liska,
zanieczyszczona $mieciami lub, materiatami tatwopalnymi,

h) przechowywac na stanowisku spawalniczym materiatéw tatwopalnych,
i) uzywac¢ mokrych rekawic spawalniczych.
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6) UWAGI

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w dziataniu zestawu do spawania elektrycznego
oraz osprzetu spawalniczego, nalezy natychmiast przerwaé¢ prace oraz niezwlocznie
zawiadomi¢ o tym fakcie przetozonego.

Kazdy zaistnialy wypadek przy pracy nalezy niezwlocznie zglosi¢ przetozonemu, a miejsce
pracy, na ktorym doszto do wypadku, zabezpieczy¢ przed dostepem osob niepowotanych.

W razie watpliwosci, co do stanu bezpieczenstwa pracy, pracownik ma prawo przerwa¢é prace
i zwrécic sie do przelozonego o wyjasnienie sytuacji.
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