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WYMAGANIA TECHNICZNE

DLA tUKOW STALOWYCH GIETYCH PRZEZNZCZONYCH DO
STOSOWANIA W WEZtACH CIEPLNYCH W.S.C.

1. Wykonanie tukéw

* tuki giete typ 3D R=1,5 D wg PN-EN 10253-2

* wymagania materiatowe

0 stal P235GH, P265GH, dla DN<50 P235TR2, P265TR2 wg PN-EN 13480-2
0 S$wiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204

2. Wymiary

e Wymiary —wg. tabeli

DN d. mm Grubosc scianki rury stalowej g,
' mm
1 2 3
15 21,3 2,9
20 26,9 2,9
25 33,7 3,6
32 42,4 3,6
40 48,3 3,6
50 60,3 3,6
65 76,1 3,6
80 88,9 3,6
100 114,3 4,0
125 139,7 4,0
150 168,3 4,5
3. Przygotowanie koricéw tukéw do spawania - wg PN-ISO 6761.
4. Powotane normy
1. PN-EN 10253-2:2010 Ksztaftki rurowe do przyspawania doczotowego — Czesc¢ 2: Stale
niestopowe i stopowe ferrytyczne ze specjalnymi wymaganiami dotyczqcymi kontroli
2. PN-EN 13480-2:2012/A1:2014-02 Rurociqgi przemystowe metalowe - Czes¢ 2: Materiaty
3. PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli
4, PN-ISO 6761:1996 Rury stalowe - Przygotowanie koricow rur i ksztattek do spawania
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