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BHP-VWAW-00-19
Instrukcja BHP przy pracach spawalniczych gazowych

1) OGOLNE WYMAGANIA

Pracownik przystepujacy do prac spawalniczych musi posiadac:

1) Aktualne szkolenie z zakresu bhp.

2) Aktualne orzeczenie lekarskie o braku przeciwwskazan do pracy na danym stanowisku.
3) Stosowne uprawnienia kwalifikacyjne.

2) PODSTAWOWE ZASADY BHP/PPOZ.
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Spawanie powinno by¢ wykonana zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (techniczno- budowlanymi,
ochrony przeciwpozarowej).

Do spawania uzywac butli zarejestrowanych i pobranych z magazynku za pomoca aplikacj.

Stosowac¢ SOI: odziez i obuwie spawalnicze, rekawice spawalnicze, okulary spawalnicze ze szkiami
ochronnymi min. G5, zatyczki do uszu, kask ochronny.
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DO USZU KASK

Na kazde stanowisko spawalnicze powinno przypada¢ co najmniej 2 m? wolnej powierzchni, nie zajetej
przez urzadzenia i sprzet.
Podtoze w miejscu wykonywania prac spawalniczych powinno by¢ wykonane z materiatow niepainych.

Stosowac urzadzenia i narzedzia posiadajgce aktualny okresowy przeglad oraz badanie ze szczeg6inym
uwzglednieniem ochrony przeciwporazeniowej.

Prace spawalnicze muszag by¢ zabezpieczone $rodkami ochrony przeciwpozarowej: gasnicg proszkowg
GP2X i dodatkowo jezeli jest taka koniecznos¢ kocem gasniczym.

Zestaw do spawania gazowego musi by¢ wyposazony w bezpieczniki przyreduktorowe i przypalnikowe.

Stanowisko spawalnicze oraz zestaw gazdw technicznych zlokalizowane na otwartej przestrzeni powinno
by¢ zabezpieczone przed dziataniem czynnikdw atmosferycznych.

10) Miejsce wykonywania prac spawalniczych musi by¢ oznakowane piktogramami ostrzegajgcymi przed

promieniowaniem optycznym oraz zabezpieczone przed mozliwoscig wywotania pozaru w strefie
rozprysku.
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UWAGA PROMIENIOWANIE
NIEBEZPIECZENSTWO OPTYCZNE

11) Szczelnosé | wytrzymatosé eksploatowanych wezy powinna by¢ kontrolowana w okresach ustalonych
stosownie do warunkéw ich eksploatacji, lecz nie rzadziej niz jeden raz na kwartat,

12) Butle tlenowa nalezy wymienia¢ przy nadcisnieniu pozostatosci gazu co najmniej 0,5 bara (0,5 kG/cm2),

13) Butle acetylenowa nalezy wymienia¢ przy nadcisnieniu pozostatosci gazu: od 0,5 bara (0,5 kG/cm2) przy
temp. —5°C do 1,5 bara (1,5 kG/cm2) przy temp. +25°C i powyzej.

14) Uzytkownik palnika spawalniczego moze wykonywac tylko biezace czynnosci konserwacyjne, okreslane
w instrukcji eksploatacyjnej wydanej przez producenta.

PODSTAWOWE CZYNNOSCI PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

—_

Zapoznac sie z zakresem pracy i ustali¢ prawidiowg kolejnos¢ poszczegélnych etapéw spawania.

)
2) Rozpoczynac prace w zespole zapewniajacym prawidiowe i bezpieczne wykonanie pracy.
3) Wyznaczy¢ strefy bezpiecznej pracy
4) Sprawdzi¢ stan wezy tlenowych, acetylenowych oraz prawidlowo$¢ potaczen do bezpiecznikow i

reduktoréow.

5) Ustawi¢ na reduktorach odpowiednie ci$nienia robocze, ktéry dla tlenu miesci sie w zakresie 0,25-0,45 MPa,
natomiast dla acetylenu 0,01-0,08 MPa

6) Sprawdzi¢ stan reduktoréw i bezpiecznikow.
7) Przygotowac¢ odpowiednie palniki do wykonywanej pracy i wiasciwe szkia do okularéw (nie mniej niz G5).
8) Zabezpieczyc¢ butle przed dziataniem promieni stonecznych i osobami niepowotanymi.

9) Zabezpieczy¢ pomieszczenie przed mozliwoscig zapalenia sie elementdw znajdujacych sie w poblizu.

10) Sprawdzi¢ czy nie ma zagrozenia zapalenia sie elementow znajdujacych sie w innych pomieszczeniach
jezeli wykonywane prace mogg stwarzac takie zagrozenie.

11) Przed rozpoczeciem prac spawalniczych nalezy bezwzglednie zdjaé¢ butle z pojazdu.

12) Weze spawalnicze umieszczone w ciggach komunikacyjnych nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem tak
aby nie stwarzaty zagrozenia dla ruchu.

PODSTAWOWE CZYNNOSCI PO ZAKONCZENIU PRACY

—_

Uporzadkowac¢ stanowisko pracy.

)
2) Sprawdzi¢ miejsce wykonywania prac spawalniczych pod wzgledem zagrozenia pozarowego.
3) Zabezpieczy¢ butle gazowe przed transportem (natozy¢ kotpaki).
4) Przetransportowac¢ bez zbednej zwtoki butle z gazami technicznymi do miejsca magazynowania.
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5) ZASADY | SPOSOBY BEZPIECZNEGO WYKONANIA PRACY
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Weze spawalnicze prowadzi¢ w sposéb nie powodujacy ich zatamania.

Do czyszczenia lub przepychania dyszy palnika stosowac tylko miedziane, mosiezne lub aluminiowe
przetyczki.

Przed rozpoczeciem spawania konieczne jest doktadne oczyszczenie materiatu spawanego z farb, korozji,
smardw i innych zanieczyszczen.

Przy zapaleniu palnika: najpierw lekko otworzy¢ kurek tlenowy, a po stwierdzeniu iz tlen wyptywa, otworzy¢
kurek acetylenowy, zapali¢ i wyregulowaé ptomien.

Przy zgaszaniu palnika: najpierw zamknac¢ kurek acetylenu, zamkna¢ kurek tlenu,  poluzowac Sruby
nastawcze reduktoréw (dla zintegrowanych butli czynnoé¢ nie realizowana), zamkng¢ zawory w butlach,
otworzy¢ kurki na palniku po ustaniu wyptywu gazow, zamkng¢ kurki na palniku i zdja¢ reduktory z butli (dia
zintegrowanych butli czynnos¢ nie realizowana).

Przed rozpoczeciem spawania zbiornikéw lub w zbiornikach, w ktdérych mogg znajdowac sie palne pary lub
ciecze upewni¢ sie co do catkowitego bezpieczenstwa pracy (zazgada¢ wynikdbw pomiarow stezen
wybuchowych).

Przy spawaniu zbiornikdw, kottéw stosowac ochrony drég oddechowych oraz odpowiednie przerwy w pracy,
wychodzgc na zewnatrz

Przy spawaniu na wysokosci stosowac sie do przepiséw 0 wykonywaniu prac na wysokosci.

Przy pracach wewnatrz zbiornikdw, kottéw i innych metalowych pomieszczen stosowac o$wietlenie
elektryczne o napieciu 25 V

Nie wolno:

a) wnosi¢ i uzywac butli w pomieszczeniach zamknietych,

b) umieszczac butle na rusztowaniach,

c) uzywac butli acetylenowej umieszczonej w pozycji lezac (dopuszczaine max nachylenie do 45°),

d) uzywac zattuszczonych butli tlenowych, reduktoréw i zaworow,

e) pracowac w zattuszczonych rekawicach i ubraniu,

f) uzywac nieszczelnych butli, reduktoréw lub palnikow,

g) przediuza¢ wezy bez wiadciwych tgcznikow,

h) stosowac wezy krotszych niz 5 m,

iy toczy¢ poziomo, przewracac lub uderzac w butle z gazami,

i) odktada¢ zapalonego palnika lub wypuszczac z rak - palnik nalezy zgasi¢ lub odiozy¢ na odpowiednig
podstawke,

k) prowadzi¢ prac spawalniczych z wykorzystaniem butli znajdujacych sie w przestrzeni tadunkowe]
pojazdu,

l) pozostawiaé palnika pod cisnieniem w razie diugiej przerwy w pracy (nalezy zamkna¢ doptyw gazow
technicznych),

m) umieszczaé wezy spawalniczych na plecach i ramieniu w trakcie wykonywania prac spawalniczych,

n) samodzielnie naprawia¢ palnikow i reduktorow,

o) stosowac wezy do gazow, dla ktorych nie sg przeznaczone,

p) stosowaé tienw oraz inne gazy palne do napedu narzedzi pneumatycznych,

q) przechowywac na stanowisku spawalniczym materiatow tatwopalnych,

r) chwyta¢ goracego metalu przygotowanego do spawania lub po spawaniu.

s) Z drabin nie nalezy prowadzi¢ prac takich, jak spawanie i cigcie tlenowe.
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6) UWAGI

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w dziataniu zestawu do spawania gazowego
nalezy natychmiast przerwac prace oraz niezwtocznie zawiadomic¢ o tym fakcie przetozonego.

Kazdy zaistnialy wypadek przy pracy nalezy niezwlocznie zgtosic przetozonemu, a miejsce
pracy, na ktérym doszto do wypadku, zabezpieczy¢ przed dostepem osoéb niepowotanych.

W razie watpliwosci, co do stanu bezpieczenstwa pracy, pracownik ma prawo przerwac prace
i zwroci¢ sie do przelozonego o wyjasnienie sytuacji.

112
997 p
998

999 '

NUMERY | TELEFON

APTECZKA AWARYINE | AWARYINY

DATA OPRACOWANIA: 2020-03-16 DATA AKTUALIZACJI: 2022-10-27

OPRACOWAL N\
: : EJ\ . \;,M ,

Tomasz Wojtanowski Ddpis

ZWERYFIKOWAL (BHP):

Pawet Gierwatowski pocis

ZATWIERDZIL:

Prezes Zarzadu

Pawet Orlof podpis &
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