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W stosunku do wersji z grudnia 2016 roku:

usunieto definicje typdw armatury odcinajacej,

uaktualniono sktad chemiczny wody sieciowej,

usunieto wartosci minimalnych wspétczynnikow Ky,

dodano nowy zapis (punkt 4.2, strona 5) dot. posiadania przez producenta wdrozonego
systemu zarzadzania jakoscig,

dodano nowy zapis (punkt 5.9, strona 6) dot. dopuszczalnego poziomu hatasu
wytworzonego przez urzadzenie,

dodano wymagania (punkt 6.13, strona 6) dot. przytgczy do montazu napedow i przytaczy,
z WYMAGAN TECHNICZNYCH ORAZ SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ DLA PRZEPUSTNIC
ZAPOROWO-REGULUJACYCH PRZEZNACZOYCH DO MONTAZU W W.S.C. przeniesiono zapis
(punkt 6.14, strona 7) dot. stopnia ochrony i klasy ochronnosci dla armatury z napedem
elektrycznym.

02

p. 3.1 str. 4 — zmiana zapiséw dot. parametréw wody sieciowej
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1. ZAKRES

Opracowanie obejmuje wymagania techniczne dla armatury zaporowej i regulujgcej
przeznaczonej do stosowania w wysokoparametrowych rurociggach wodnych w.s.c.

2. DEFINICIE

2.1. ARMATURA ZAPOROWA —wg PN-EN 736-1 armatura przeznaczona do stosowania wytacznie
w pozycji catkowitego zamkniecia lub petnego otwarcia przeptywu.

2.2 ARMATURA REGULUJACA — wg PN-EN 736-1 armatura, w ktérej organ zamykajgcy moze
znajdowac sie w dowolnej pozycji miedzy catkowitym zamknieciem a petnym otwarciem
przeptywu.

2.3. DZWIGNIA — ramie przeznaczone do recznego sterowania armatury.

2.4, KOtKO RECZNE — kétko przeznaczone do recznego sterowania armatury.

2.5. NAPED ELEKTRYCZNY — element napedowy wykorzystujacy energie elektryczna.

2.6. ORGAN ZAMYKAJACY ARMATURY — element ruchomy armatury stuzgcy do zamykania
przeptywu czynnika roboczego.

2.7. PRZYLACZE — czes¢ kadtuba umozliwiajgca montaz armatury w rurociagu.

3. PARAMETRY WODY SCIECIOWEJ W.S.C.

3.1. Robocze  parametry wody sieciowej w  weztach cieplnych i rurociggach
wysokoparametrowych w.s.c. wynosza:

- cisnieniep ,=1,6 MP

- temperatura zasilanie t ,, =349 122° C

- temperatura powrét t ,, =59 60°C

zasilajgeyeh—Sredniodobowe—e—5°C; Z uwagi na tolerancje temperatury zasilania wody
sieciowej armature i urzadzenia pod wzgledem wytrzymatoSciowym nalezy dobieraé/
projektowac dla temperatury t. ,max = 124°C przy cisnieniu 1,6 MPa. Warunki na obydwa
parametry muszg by¢ spetnione rdwnoczesnie.

3.2. Woda sieciowa spetnia wymaganiaPN-C-04601:1985. Skfad chemiczny wody sieciowej
okreslony jest w tabeli 1.

3.3. Woda sieciowa zawiera drobne zanieczyszczenia mechaniczne, takie jak piasek czy produkty
korozji.

Tabela 1. Sktad wody sieciowej w w.s.c.

LP Wiasnosé Jednostka Wartos¢

1. wartosc pH - 9,0+9,7

2. przewodnictwo elektrolityczne MS/cm 40 +70

3. zasadowos¢ p mval/I 0,05+ 0,10

4, zasadowos$é m mval/I 0,28 + 0,39

5. twardos¢ ogdlna mval/I <0,20

6. | twardos¢ ogdlna °n <0,56

7. zawartos¢ wapnia mg/| Ca 1,00 + 2,80

8. zawartos¢ magnezu mg/l Mg 0,36 + 1,00
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LP Wiasnosé Jednostka Wartos¢
9. zawartosc¢ chlorkow mg/I Cl 5,1+12,2
10. | zawartos¢ amoniaku - tylko slady mg/I N NH, <0,20
11. | zawartos¢ azotanow mg/I N NO3 <0,02
12. | zawartos¢ krzemionki mg/| SiO, 0,45 +1,17
13. | zawartosc zelaza mg/| Fe <0,01+0,32
14. | zawartos$¢ miedzi mg/I Cu Slady

15. | zawartosc¢ fosforanow mg/| PO, <0,01+0,09
16. | zawartosc siarczanéw mg/l SO, <0,5+3,0
17. | utlenialnosé¢ mg/1 O, <0,5+1,0
18. | sucha pozostatosé¢ mg/| 15+3
19. | zawartosc zawiesiny mg/I <0,5+0,5
20. | zawartos$é tlenu mg/l O, <0,03

4, WYMAGANIA OGOLNE

4.1. Armatura musi spetnia¢ wymagania Dyrektywy 2014/68/UE dla urzadzen cisnieniowych

(zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Rozwoju z dnia 11 lipca 2016 r. w sprawie wymagan dla

urzadzen ci$nieniowych i zespotéw urzadzen cisnieniowych, Dz.U. 2016 poz. 1036).

Armatura:

- PN 40DN 240
- PN 25 DN > 50
- PN 16 DN = 65
ma posiadac¢ znak CE.

4.2. Producent armatury powinien mie¢ wdrozony system zarzgdzania jakoscia.

5. WYMAGANIA TECHNICZNE OGOLNE

Armatura ma by¢ odporna na naprezenia eksploatacyjne wywotywane obcigzeniami
mechanicznymi (ci$nienie, naprezenia wewnetrzne i zewnetrzne, erozja, kawitacja) oraz
niemechanicznym (temperatura, korozja), ktére obnizajg bezpieczenstwo i niezawodnos¢
Zamykanie armatury powinno nastepowac poprzez obracanie urzgdzenia zamykajgcego

Uszkodzenie armatury lub jej napedu nie moze powodowac nagtego zamkniecia lub otwarcia

Armatura ma by¢ wykonana w stanie wolnym od naprezen termicznych.

w trakcie eksploatacji armatury, bez demontazu urzadzenia z rurociggu.
Powierzchnia zewnetrzna armatury musi by¢ zabezpieczona przed korozja powtoka

5.1.
oraz trwatos¢ eksploatacyjng i zuzycie materiatéw.
5.2.
(kotko reczne, dzwignia) w prawo.
5.3.
organu zamykajgcego.
5.4.
5.5. Armatura musi by¢ tak skonstruowana, by istniata mozliwosc:
- naprawy lub wymiany napedu,
- wymiany uszczelki trzpienia
5.6.
ochronna.
5.7.

Do wykonania elementéw armatury bedacych pod dziataniem cisnienia czynnika roboczego
dopuszczone mogg byé tylko materiaty posiadajgce $wiadectwa jakosci (atesty)
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5.8.

5.9.

5.10.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

6.8.

6.9.

6.10.

6.11.

potwierdzajgce zgodnos¢ ich wtasnosci z wymogami odpowiednich norm i dokumentacji
konstrukcyjnej.

Wszystkie materialy przeznaczone na czesci obcigzone cisnieniowo muszg posiadac
Swiadectwa odbioru 3.1 wg PN-EN 10204.

Dopuszczalny poziom hatasu wytworzonego przez urzadzenie techniczne, okreslony wg PN-B-
02151-2, nie moze przekraczac 62 dB.

Oznakowanie - na zewnatrz na korpusie armatury, zgodnie z PN-EN 19, dla mozliwosci petnej
identyfikacji, muszg by¢ umieszczone tabliczki identyfikacyjne, z nastepujacymi danymi:

- Srednica nominalna przytgczy DN,

- ci$nienie nominalne PN,

- materiat, z jakiego wykonany jest kadtub urzadzenia,

- nazwa producenta lub znak fabryczny,

- typ armatury,

- uprzywilejowany kierunek przeptywu (jesli taki wystepuje),

- rok produkgji.

WYMAGANIA EKSPLOATACYJNE

Armatura odcinajgca powinna zapewnia¢ mozliwos¢ pracy dwukierunkowej - przy
maksymalnej réznicy cisnien posiadaé catkowitg szczelnosé odciecia w obu kierunkach.
Konstrukcja armatury musi pozwalac na sprawne otwieranie organu zamykajgcego przy
maksymalnej réznicy cisnien Ap = p, = 1,6 (MPa).

Armatura ma by¢ wykonana bez dodatkowych elementéw odpowietrzajgcych,
odwadniajgcych oraz odcigzajacych.

Armatura DN 2200 ma by¢ wyposazona w uchwyty montazowe lub inne elementy
umozliwiajgce zamocowanie zawiesi do transportu pionowego i poziomego.

Armatura musi by¢ tak skonstruowana, by istniata mozliwos¢ jej montazu w dowolnym
miejscu rurociggu, zarowno w przewodach pionowych i poziomych.

W rurociggach wysokoparametrowych w.s.c. po stronie sieciowej ma by¢ stosowana
armatura z przytgczami do spawania.

Przytacza armatury (krééce do spawania z rurociggiem) maja byé wykonane wg WYMAGAN
TECHNICZNYCH DLA PRZEWODOWYCH RUR STALOWYCH PRZEZNACZONYCH DO
STOSOWANIA W W.S.C.

W przypadku armatury stosowanej w weztach cieplnych po stronie sieciowej dopuszcza sie
przytacza kotnierzowe, a w rurociggach DN < 32 réwniez gwintowane.

Wymiary i tolerancje kotnierzy wg PN-EN 1092-1+A1. Kotnierz ma stanowic¢ jednolitg czesc z
armaturg. Dtugos¢ zabudowy armatury kotnierzowej wg PN-EN 558.

Krdéce gwintowane armatury majg by¢ z gwintem rurowym obustronnie wewnetrznym wg
PN-EN 10226-1 lub PN-EN ISO 228-1.

Armatura nie moze posiadac elementdw wymagajgcych okresowej obstugi, tj. elementéw do
smarowania czy doszczelniania, dostepnych jedynie po jej demontazu z rurociggu.

5|Strona




@ veoua

Veolia Energia Warszawa S.A.

Wersja: 02

Data publikacji: 2021.05.24

WYMAGANIA TECHNICZNE DLA ARMATURY ZAPOROWEJ
| REGULUJACEJ PRZEZNACZONEJ DO MONTAZU W
WYSOKOPARAMETROWYCH RUROCIAGACH WODNYCH W.S.C.

6.12. Armatura musi posiada¢ mozliwo$¢ montazu napedu recznego (z urzgdzeniem do

posredniego sterowania poprzez samoblokujgcg sie przektadnie mechaniczng) oraz zdalnie

sterowanego napedu elektrycznego.

6.13. Przytacza do montazu napedow i przektadni muszg by¢ zgodne z PN-EN ISO 5210 oraz PN-EN

ISO 5211.

6.14. W przypadku zastosowania napedu elektrycznego:

- stopien ochrony zapewnianej przez obudowe armatury wg PN-EN 60529: minimum

IP 67,

- ochrona przed porazeniem prgdem elektrycznym wg PN-EN 61140: minimum |l klasa

ochronnosci.

6.15. W rurociggach wysokoparametrowych nie dopuszcza sie do stosowania armatury z korpusem

z zeliwa szarego.

7. WYMAGANIA W ZAKRESIE SZCZELNOSCI

7.1. Armatura poddana prébie hydraulicznej cieczg na wytrzymatosé i szczelnosé potaczen

kadtuba nie moze ulega¢ odksztatceniu lub deformacji oraz wykazywac jakichkolwiek

objawdw nieszczelnosci w postaci przeciekdw lub plam na skutek zawilgocenia.

7.2. Armature nalezy poddawacd probom: wytrzymatosci obudowy (préba P10), szczelnosci

obudowy (préba P11) oraz szczelnosci zamkniecia (préba P12) wg procedur badawczych i
kryteriéw odbioru okreslonych w PN-EN 12266-1.
Wymagana klasa szczelnosci zamkniecia: klasa A.

7.3. Armature nalezy poddawac kontrolnej prébie wytrzymatosci organu zamykajgcego (P-20) wg

w PN-EN 12266-2.

8. POWOLANE NORMY

1. PN-EN 736-1:2018-06
2. PN-EN SO 9001:2015-10
3. PN-C-04601:1985

4.  PN-EN 10204:2010
5.  PN-EN 19:2016-07
6. PN-EN 1092-1+A1:2018-08
7. PN-EN 558:2017-04

8.  PN-EN 10226-1:2006

9. PN-ENISO 228-1:2005

10. PN-ENISO 5210:2017-06
11. PN-EN SO 5211:2017-06
12. PN-EN 60529: 2003

Armatura przemystowa - Terminologia - Czes¢ 1: Definicje typow armatury
Systemy zarzqdzania jakosciq - Wymagania

Woda do celéw energetycznych - Wymagania i badania jakosci wody dla
kottéw wodnych i zamknietych obiegow cieptowniczych

Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentdw kontroli

Armatura przemystowa - Znakowanie armatury metalowej

Kotnierze okrqgte do rur, armatury, ksztaftek, tqcznikéw | osprzetu z
oznaczeniem PN — Czes¢ 1: Kotnierze stalowe

Armatura przemystowa - Dfugosci zabudowy armatury metalowej prostej
i kgtowej do rurociggow kotnierzowych - Armatura z oznaczeniem PN i klasy
Gwinty rurowe potgczen ze szczelnosciq uzyskiwang na gwincie - Czes¢ 1:
Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne - Wymiary,
tolerancje i oznaczenie

Gwinty rurowe pofgczen ze szczelnoscig nie uzyskiwang na gwincie - Czes¢ 1:
Wymiary, tolerancje i oznaczenie

Armatura przemystowa - Przytqcza wieloobrotowego napedu armatury
Armatura przemystowa - Przytqcza niepetnoobrotowego napedu armatury
Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)
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13. PN-B-02151-2:2018-01

14. PN-EN 61140:2016-07

15. PN-EN 12266-1:2012

16. PN-EN 12266-2:2012

Akustyka budowlana - Ochrona przed hatasem w budynkach - Czes¢ 2:
Wymagania dotyczqce dopuszczalnego poziomu dzwieku w pomieszczeniach
Ochrona przed porazeniem prgdem elektrycznym - Wspdline aspekty instalacji i
urzqdzen

Armatura przemystowa - Badania armatury metalowej - Czes¢ 1: Proby
cisSnieniowe, procedury badawcze i kryteria odbioru — Wymagania

Armatura przemystowa - Badania armatury metalowej - Czes¢ 2: Badania,
procedury badawcze i kryteria odbioru - Wymagania dodatkowe
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